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Аддитивные технологии в 
промышленности

· Сокращение сроков и стоимости запуска изделий в производство 
· Отсутствие затрат на специализированную инструментальную 

оснастку
· Оперативное внесение изменений в проект на любом этапе

· Оптимизация функционала изделия, уменьшение числа узлов
· Применение инновационных методов проектирования
· Сокращение потерь и отходов производства, веса изделий
· Упрощение логистики и сокращение времени поставок;
· Изготовление необходимого количества изделий точно в срок
· Снижение энергопотребления и вредных выбросов при разработке 

и производстве изделий
· Сокращение персонала (с повышением квалификационных 

требований к сотрудникам)



Павел  Трусов
НИССА | DIGISPACE

Москва
17-18.10.2016 www.printcad.ru

Аддитивные технологии в 
промышленности



Павел  Трусов
НИССА | DIGISPACE

Москва
17-18.10.2016 www.printcad.ru

Аддитивные технологии в 
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• Технология FDM™ позволяет производить 
прочные и точные изделия за короткое время 

• Используется для концептуальных моделей, 
функциональных прототипов, 
производственной оснастки, защелок, 
запасных частей и конечных изделий

• Использует стандартные, инженерные и 
высокопрочные   производственные 
термопластики

• Широкая линейка систем – от настольных 
принтеров до производственных линий
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Технология печати 
PolyJet
ПРИМЕНЕНИЕ
• Изготовление виниров или съемных зубных протезов 
• Изготовление элайнеров
• Хирургические шаблоны
• Стоматологические модели
• Репетиция операций
• Персонализированные наборы для процедур
• Анатомические модели
• Формы для термопластавтоматов
• Концептуальное и функциональное 

прототипирование

ПРЕИМУЩЕСТВА
Сверхвысокая детализация

Биосовместимые материалы
Доступные материалы

Аддитивные технологии в 
промышленности



Павел  Трусов
НИССА | DIGISPACE

Москва
17-18.10.2016 www.printcad.ru

Эволюция 3D печати PolyJet 

Аддитивные технологии в 
промышленности
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Реалистичные анатомические модели

Аддитивные технологии в 
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Технология SLM
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Особенности технологии – экономия материала
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Особенности технологии – сложная геометрия деталей
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Использование SLM технологий по отраслям
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Опыт применения SLM технологий в авиации

Деталь системы вспомогательной подачи кислорода

Самолет: Eurofighter Typhoon
Заказчик BAe Systems GmbH 
Кол-во: ~ 100 шт. в год

Требования к детали: 

· Давление до утечки - 200 атм
· Давление до разрыва - 400 атм 

Quelle: www.eads.net 
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Традиционный производственный процесс

· Внутренний канал имеет угол в 90° → расслоение 
газового потока

· Отдельные трубки свариваются на 
полуавтоматическом станке →  Проблемы 
качества (утечки)

Аддитивная технология

· Совмещение всех функций в одной детали, не 
требуется сборка и сварка

· Внутренний канал получил скругление угла для 
обеспечения стабильного ламинарного потока
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Финишные операции

· Удаление порошка из внутреннего канала
· Снятие  деталей с платформы
· Удаление поддерживающей структуры
· Механическая обработка фланца и уплотняемых  

поверхностей
· Термическое удаление заусенцев и облоя
· Хромирование

Достигнутые преимущества

· Отсутствие брака (утечек)
· Сокращение времени производства
· Снижение себестоимости
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