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признанным МАГАТЭ самой безопасной и 
экологичной технологией добычи 

Отсутствие зачистки, 
открытых карьеров 
или шахтных
стволов

Снижение воздействия на 
землю и окружающую среду 

Меньший контакт 
человека с урановой 
рудой и пылью
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Текущая проблема

Актуальность

Отсутствие единного подхода к проведению

технического обслуживания и ремонта и управления

технологическими оборудованиями

1. Нерегулированные внеплановые остановки производства
2. Сокращение жизненного цикла дорогостоящего оборудования
3. Увеличение внешних и внутренних затрат на обслуживание и

ремонт
4. Неэффективное распределение человеческих ресурсов энерго-

механических служб

ПРЕДПОСЫЛКИ

Зрелость Технического обслуживания и обслуживания 
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Цель: Повышение эффективности управления
производственными оборудованиями в

технологическом процессе.

Новизна: Заключается в разработке цифровой

системы управления производственными

оборудованиями и технического обслуживания и
ремонта на основе предсказывающего анализа с

применением технологии Big Data, искусственного

интеллекта и технических методологии Reliability

centered maintenance и Risk based inspection,

адаптированной под специфику деятельности и

структуры основного производственного фонда
уранодобывающей отрасли, обеспечивающей

непрерывность производственного процесса,

сокращения затрат на техническое обслуживание и

ремонт и увеличение жизненного цикла

дорогостоящего оборудования

Сбор данных с 
системы Semantic, 

Web-форм

Моделирование
Пересечение технических 
данных работы агрегатов 

с журналом поломок

Анализ

Выявление 
закономерностей

Подготовка
данных

• Увеличение ресурсов работы оборудования
на 20%;

• Сокращение затрат на ремонт и
обслуживание от 10 до 30%;

• Уменьшение потребности в запасных частях
и ремонтном персонале до 15%;

• Повышение качества выполнения ремонта
до 50%;

• Сокращение времени персонала на

проведение ремонта;

• Минимизация производственных остановок и
обеспечение бесперебойности
производственного процесса.

Задачи проекта:

ПРЕДЛОЖЕННОЕ РЕШЕНИЕ



Визуализация показателей

Рис. 1 Онлайн режим работы насосного оборудования  Рис. 2 Онлайн режим работы компрессорного оборудования  

Рис. 3 тренды выявляемости потока данных от датчиков Рис. 4 тренды выявляемости потока данных от датчиков



Predictive Energy

Актуальность 

Не совершенство в подходах энергоменеджмента
Что необходимо сделать?
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Predictive Energy



Predictive Energy



Достижения 



СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ
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